DOKUMENT musf byt pro plnou funkénost otevien v ADOBE READERU,
jediné tak funguji vyskakovaci okna a odkazy.

v | 0 Jak spravné pripravit data pro tisk a obsluhu strojii na GsTavu vizUALNi TVORBY.

S5DFREZKA CENIK LEGENDA

VSECHNY SOUBORY pro stroje uvT musf byt uloZeny do slozky print na server Hydra.
ZPRACOVANE SOUBORY jsou pfesouvany do podslozky printed pfislusného stroje, nezpracovatelné
do podslozky error. oBSAH TECHTO SLOZEK JE PRAVIDELNE MAZAN!

TECHNIK
Petr Sitnik sitnik@fmk.utb.cz / mistnost 3.24

zprAcoVAL Christian Jansky chris@kolektif.cz




TISK preredons it - CEITTS EEIITD

P¥i ukladéani tiskovych PpF ve Photoshopu &i lllustratoru na Hydru se ujistéte, Ze je pfednastaven KVALITNI TiSk
(anglicky High Quality Print preset) a vypnuto zacHovaT mozNosT GPRAV (anglicky Preserve Editing
Capabilities, prvni volba na Gvodni zélozce okna UloZit PDF). Sice je tim znemoznéno soubor opétovné otevfit

’ P a upravit, ale nékolikanasobné se zmensi velikost souboru.
OKRAJ z kazdé

strany je 5mm. Pi tisku nenf nastaveno p¥izplisobovani na potisknutelnou

ALI A 3 r-J-prjmeni_ax_gram_nazev o r —ro¢nik ax — format papiru (ay nebo a3)

) RGB, CMYK a PDF j — prvni pismeno jména  gram — grama? papiru (standardné 8o, 120, 160, 200, 250)
prijmeni nazev — mél by bfD¢islovany, napf. tiskl ()
ﬂ max. A3

Tisk prostfednictvim kartového systému byl zruSen. TISKNOUT MUZETE v TYTO €ASY NA DVOU MisTECH:  )sti 3.24

mistnost 3.24 mistnost 3.16

8:10-8:20 10:10-10:20

®

r FOTO VELKU|UIITIULUVY LISK + obalky
na plotteru - Stitky

Musi byt vloz

Nenfi provadéna - karton
> A 3 r_]_prijmeni_papir_nazev o r — rocnik nanir _ viz Tvov papipii [nakiid nani ivadan Hc?]e se
) RGB, CMYK a PDF ]—"prvm PLATi PRO VSECHNY GRAFICKE PROGRAMY!
prijmen
A [ a _—

UVT pouziva dva typy ramu Nielsen. DiileZité Gdaje o rozmérech:

rychleschnouci fotop

1065 MM 1065 MM K dispe @ rozmér (celkova velikost ramu)
— ramem maskovany rozmér (princip spadavky)
q7995 q7996 ROZOR rozmér otvoru ve skle (co ptjde vidét)
vysoce leskly satin (polomatny) nych r

260 g/’ 260 g/’ T
pomal
(napt. | ® 699x1000 mm l l @ 599x849mm

Poznédmka: vsechny ceny jsou za m? VELKY 694x994 mm NEBO MALY 590x 840 mm

I I 691x991 mm I I 586x836 mm



LASER & 3D TISK Prehledova tabulka LASER & 3D TISK m m

| LASER gravirovani a Fezdni

NepouZivejte funkci sLoucit PROUHLEDNOST v Adobe Illustratoru, takto upraveny
soubor nelze zpracovat! Soubor musi mit VYPNUTY COLORMANAGEMENT (nesmi

| SIS o r — roénik nazevprace — mél by byt ¢islovany, napf. tisk]
) RGB a Al j — prvni pfsmeno jména
prijmeni
\ / L [P NP o Yo Y- Yo Yo YNNI ARREVPO AN
GRAVIROVAT A REZAT je moZno: POUZE GRAVIROVAT je moZno tyto materialy: k_grav1 rovanil.ai
papir © kiize © styropor © nékteré syntetické pryze stupen

folie - plexisklo - kartony - papiry velkych tlousték I IEREES

Vykonové stupné laseru dle + thaniny ' materidly na vyrobu plosnych spojd VZORNiKU, je

ovym souborem
KOVOVE MATERIALY je pot¥eba p¥ed gravirovanim potirat specialni kapalinou (kter je 1 do vzorniku. avena na 0,0Tmm

k dispozici pouze na objednani). Siln&jsi materialy je moZno Fezat/gravirovat nékolikrat (pomoci , vzorovy soubor
vice vrstev souboru nad sebou). Pokud 0ZNAEUJETE MATERIAL POPISEM (pfi fezani vice kustl), vidy kvenci v prislugné
ho umistte do levého horniho rohu. Material bude na fezaci plochu umistén popisem nahoru.

né oznacené soubory

wkoliv grafiku
e do vektorii!

POUZITELNE MATERIALY @ VZORNiK @
Laser ma pocatek soufadnicového systému v LEVEM HORNIM rohu.

Prvky souboru zpracovavé v pofadi, v jakém byly Vami vytvofeny.

r — ro¢nik nazevprace — mél by byt &islovany, napf. tiskl
j — prvni pismeno jména

I 3D_TISKARNA  eriimes

r_j_prijmeni_nazevprace )
PISMENA V NAZVU MUSi BYT MALA A BEZ DIAKRITIKY!

ﬂ max. tisknutelné rozméry 203x203x.  Soubory musi byt ulozeny na Hydru do slozky print/3d_tiskarna. Spatné oznatené
a oTL soubory budou pfesunuty do podslozky error.

napf. 1_j_novak_modell.stl



5D FREZKA & ZUND prehiedos tshut rrézxn s 2o (QETEIEND

obrébéni A
t marteridllu

VYSKA OBROBITELNEHO MATERIALU nemUZe byt vét3i neZ délka nastroje
(napf. fréza o priméru 10 mm ma délku Easti s brity pouhych 60 mm). P¥i

o .o o 1.
r rijmeni_nazevprace
—-1-pr1) - P o r —rocnik nazevprace — mél by byt ¢islovany, napf. tisk] in

g max. obrobitelny prostor 400x400x j — prvni pismeno jména

. prijmeni
2 e L1 .
napt. 1_j_novak_frezovanil.igs

PISMENA V NAzvu  OBROBITELNE MATERIALY jsou:

Soubory musi byt 1 - dievo yznacené
soubory budou pte - plasty
: : - t ZU N D fezdnf, bigovdni a frézovani U viech drut © nezelezné kovy adeno testovani.
4 V 4 SiLA TAHU O : . o .
, o . PRO MODELY je doporu¢ovano pouZit materialy
’ ' r_jJ_prijmeni_nazevprace o drevotiiskového charakteru (nap¥. mpF desky).
r — ro¢nik
P ‘, 9  nerozhoduje a Al j — prvni pismeno jména
- rijmeni
L - o 3 7 tibovolng, max. 1000x1200 mm ik

1KW FREZKA slouZi k déleni a frézovani plasta, pryZi, kapa desek, plexiskel a jim
podobnych material(. ZPRACOVAT MATERIAL je moZno jedinym Fezem nebo postupné
(ve vrstvach). MoZn4 siLA ZPRACOVAVANEHO MATERIALU se odviji od pouZitého nastroje,
maximalné vSak 18 mm. Plynuly PosuN v ose z neni moZny.

Néstroje NASTROJOVA HLAVA je univerzalni a kromé 1k
frézky (trvale osazena) méizete vyuzit dal3i 3
nastroje. Nastroj mGZete definovat odpovidajic
barvou (pfesné odstiny nejsou definovany).

P¥i pougiti frézky je potieba si uvédomit, jaky PROMER NASTROJE (standartné 2, 3, 4
nebo 6 mm) bude vyuzit. Software nepoéita s primérem nastroje, draha je vidy
definovana pro jeho stfed! TudiZ je potieba jiZ pfi navrhu pfepocitat velikost drahy
podle priméru néstroje.

fezani pevnym noZem

fezani kmitajicim noZem
bigovani ; Pozor, FREZOVANE MATERIALY jsou k pracovni desce pFipevnény pouze silou odsavani,
zpracovani malych kust je proto problematické. Volte materidly s vétsi rezervou

frézovani kolem Fezaného tvaru.




CEN I K & Dalsi informace

& PLATBY ZA TISK

50

1065 MM

10.32.16.189 /tisky

3 Nt S

1065 MM 910 MM

q7995
vysoce leskly

47996
satin (polomatny)
260 g/m?

cghi6e0

matny

210 g/m?

260 g/m?

Pozndmka: viechny ceny jsou za m?

LEGENDA

Student slozi u pani Mareékové zilohu v min. vy3i 200 K&.
Z této zalohy jsou mu pak odetitany jednotlivé tisky.

PHASER » »>» FOTO
D Al 1Ké 10Ké CENiK PAPIRU
A3 2KE¢ 20Ké

...80

VSECHNY SiRE PAPIRU 1065 MM
4
A

CENiK & INFO

i

v

q8835 - leskla
polypropylenova
folie, 120 g/m?

cg825 - matny
samolepici papfr,
120 g/m?

cgl53 - matna
vinylova folie,
145 g/m?

176 g/m? s podlozkou 270 g/m? s podlozkou 180 g/m?s podlozkou

MINIMALNi DOBA SCHNUHTIE 2 ReBIN. Samolepici folie nema tak nasékavy povrch jako

rychleschnouci fotopapir. | po zaschnutf je v3ak relativné citlivd na mechanické poskozeni.

t slozka stroje spravné ’ podporovany ﬂ rozmérové
na Hydfe pojmenovani barevny prostor omezenf
Zadovany . adavka ¢i atecné i a ulezita
oZadovan spadavka ¢ o dodateéné informace dalezit
formét dat L. ofez. znacky po pfejeti mysi A upozornéni


http://web.utb.cz/?id=0_0_22_13_0&iid=0&lang=cs&type=0
http://web.utb.cz/?id=0_0_22_13_0&iid=0&lang=cs&type=0
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