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Zadani projektu:

Cilem me prace bylo otestovat moznosti 3D tisku pro tvorbu RC modelu auta.

V- ramci projektu [sem se zameril na kompletni mechaniku pohonnéeho Ustroji a zaveseni kol.

U vSech dild jsem musel otestovat vhodny tvar, presnost tisku a orientaci vrstev.
Spravna orientace vrstev se ukazala klicovou pro dosazeni potrebne pevnosti tisku.

Pri spojeni dvou dilu jsem musel vyzkouset potrebnou vili pro hladky chod.



Poloosy / Kardany
e Pritisku naboje kola a poloosy je nezbytné vytisknout vrstvy podelne k ose.

e Spojovaci dil musi byt orientovan pod Uhlem 45° kvali optimalnimu rozloZeni tocivého momentu.

e Kardan je nutny po vytisknuti ocCistit a promazat suchym olejem, pro minimalizaci treni.
e Kardan dale vyuziva 3 kovové osky o priméru 2 mm.

e |dedlni material pro tisk je PLA, kvuli kvalité tisku.



Diferencial

e Differencial lze tisknout | tryskou 0.4 mm s uspokojivym vysledkem, avsak je
lepsSi pouzit trysku s mensim primérem.

e Soukoli je potreba promazat suchym olejem aby vydrzelo vysoké otacky.

e Tisknout lze z PLA, ovsem lepsi tepelne odolnosti dosahuje ABS ¢i CPE,
ktere se ovsem pri tisku casto deformuii.




Prevody

e Pastorek je z duvodu vysokych otacek a z toho plynouciho treni
nutné tisknout z tepelné odolnych materiald, napr. PETG ¢i ABS.

e Soukoli je nutné po vytisknuti dikladné ocCistit a promazat
suchym olejem pro minimalizaci treni.

e Pro prenos velkého momentu se nejlepe osvedcilo Sipové ozu-
beni s velkym modulem [(malym poctem zubl vaci prameéru.



Kulove klouby
e Mezihlavici a uloZeni kloubu musi byt vile 0.5 mm.

e Kloub je nutné po vytisknuti promazat suchym olejem pro
minimalizaci treni.

e Optimalni primeér hlavice kloubu je 5 - 7 mm.

Olejove tlumice

e Tesnenije nutné tisknout z flexibilniho materialu, pro telo je
vhodné PLA.

AV 4 .

e Optimalni viskozita olejoveé naplne je 10 000 cps.

e Tlumic obsahuje M3 sroub, kterym [ze menit tuhost tlumice.



Co je vyreseno:
Test 3D tisku:

e OJvereni pevnosti

e Optimalizovani orientace vrstev

e Otestovani tepelne roztaznosti

e Odlazeni presnosti detaill

Cohon:
e Differencial

e Kardany

e Prevody

Mechanika:

e Tlumice

e Klouby

Dalsi smerovani:

e Upravit
e /jednoc

“rvky stavebnice:

dily pro modularni stavebnici

usit tvar dild

e Minima

Jesign:

izovat pocet dill (aktualné cca 300)

e Navrhnout finalni design karoserie

e Sjednotit tvaroslovi jednotlivych dilG

Prezentace:

e Navrhnout jednoduchy navod k sestaveni
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