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Cil prace:

Topologicka
3D Tisk + optimalizace

Propojeni vyhod 3D tisku s vyhodami Vytvoreni pevné struktury za co nejmensi
generativniho designu pri tvorbe svitidla. spotreby materidlu.
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PROCES GENEROVANI

Zahrnuje software, ktery vygeneruje urcity pocet
vystupu, jez splnuji urCitd omezeni ndvrhdre, ktery
vybérem konkrétniho vystupu nebo zmeénou
vstupnich hodnot a parametrt urcuje vzhled
vyslednou podobu.

TOPOLOGICKA OPTIMALIZACE

Prinosy jsou, kratsi doba tisku, snizeni spotreby
materidlu (okolo 64%) a az o 30% vyssi pevnost pri
namadhdni se snizenou zmetkovosti.

DVE HLAVNI VYHODY

Komplexni zaddni pocitac vyresi mnohem rychleji
nez Clovek a porovnd nesrovnatelné vetsi mnozstvi
alternativ.



Rhinoceros-
Grasshopper

PLUSY

Moznost vlastniho nastavovdni a Upravy vsech
zaddvanych parametrd a tim korigovat vzhled
vystupu.

MINUSY

Casove ndrocnad tvorba definice
v Grasshopperu.

File Edit View Curve 5Surface Solid Mesh Dimension Transform  Tools Analyze Render Panels Help

Command: _Delete
Command: _SavehAs

File successfully written as C\Users\Sateru\Documentsiwwwiathieducation\grasshopperiweaverbirdd_subd_frame.3dm
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Blender 3D-
By-Gen

PLUSY

Moznost detailniho nastavovadni parametrd

S prepindnim mezi mody generovdni napr.
ostry nebo organicky tvar. Jednoduché a rychlée
ovladdni.

MINUSY

Pretransformuje cely objekt. Nemad vyslednou
pozadovanou pevnost.

Rh File Edit Render Window Help

:3 B Object Mode « \View Select

(0} Collection | Cube

Path Tracing Sarmple 1016777216

Layout

Add  Object

® (4944 ey

¥ BY-GEM - Generation
Gener.. Meta Cloud

Generate Mesh

T BY-GEM - Modify
» Allow Old Mods
Modif.. Organic Shell
Triangulate
Displ.. Musgrave

Decimate Angle:
Apply Style
¥ BY-GEM - Tools

Apply Modifiers

Purge Textures




Autodesk-
Fusion 360

PLUSY

Moznost zachovani urcitych segmentu, Az 30
riznych vystupl najednou, simulace
namahdni, jednoduchd modelace.

MINUSY

Generace na serverech Autodesku.
Transformace zabere vice casu zdlezi i na
rychlosti internetoveho spojeni.




3D tiskarny

PRASKOVE METODY

SLS

PouZivané keramika, plasty kov
materialy (nylon, ABS, PET (nerez.ocel,

atd.) titan, bronz,
inconel)
Vyhody nizka cena vyroba
pofiz.mat., sloZitych
vyuZitelnost tvard,
zbytk.prasku kvalitni
povrch
Nevyhody vysoka vysoka
pofiz.cena pofiz.cena
tiskarny, tiskarny
nedokonaly
povrch
Velikost 0.06 mm 0.02 mm

Vrstvy

PLA, ABS, PET, NYLON keramika, hlinik, na miru od vyrobce

atd. nerez.ocel, kompozity 3D Systemns

vyroba sloZitych tvar(Q, Siroky vybér materialu, kvalitni a presny

vyuZitelnost zbytk.prasku, barevnost tisku, rychlost povrch, dobré

nizka pofiz.cena tiskarny  tisku mech.vlastnosti,
rychlost tisku

z hotového modelu nutno  dodateéné opravy povrchi

odstranit prebyt.mat. k vylepseni
mech.vlastnosti, vysoka
cena tiskarny

0,1 mm 0,09 mm 0,016 mm



3D tiskarny

OSTATNI METODY

FDM
PouzZivané PLA, ABS, PC, PC-ABS, PET, XT,  fotopolymery (napf. fotopolymery (napfr.
materialy ASA, DM Nylon 12 atd.; fotopolym.pryskyfice apod.)  fotopolym.pryskyrice)

filamenty s pfimési bronzu,
uhlik.vlakna, dreva atd

Vyhody minimalni odpad, vysoka vyborna presnost v fadech rychlost a pfesnost procesu,
pevnost modelu mikrond levna vyroba
Nevyhody hruba struktura nutnost model dotvrdit ke nutnost model dotvrdit ke
ZlepSeni mech.vlastnost; Zlepseni mech. Viastnosti,
vybér materialu je omezeny  vybér materialu je omezeny
na fotopolymery na fotopolymery
Velikost 0.1 mm 0.01 mm 0.01 mm

Vrstvy

papir nebo
plast dodavany
ve folii,
namotany na
roli

nejlevnéjsi
material pro
model, vysoce
kvalitni povrch

velkée mnozstvi
nevyuzitého
materialu

0.1 mm



Filamenty

AKRYLONITRILBUTADIENSTYREN (ABS)

Odolny vici mechanickému poskozeni, kyselindm,
hydroxidum, olejum, nizkym i vysokym teplotam.
Tuhy, houzevnaty, mdlo nasdkavy, zdravotné
nezdavadny. Velmi lehce opracovatelny.

PLA

Plné odbouratelny materidl.
Po vytisteni modelu je tezké odstranit podpurnée
prvky.



Filamenty

COPPERFILL / BRONZEFILL / BRASSFILL

Struna PLA s vysokym podilem méedenych,

bronzovych nebo mosaznych cdstic (az 80%. kovu).

Po zabrouseni a zalesténi vzhled medéného odlitku.
+ Nedochdzi ke krouceni objektu behem tisku.

OSTATNI PRIMESI PLA

Ié NZEFILL BRONZEFILL
gﬁ{po%‘.',?y"e po lesteni + Bambus, drevo, skelna vlakna, fasy.

- Mensi podil v materidlu.



Svetelne

HALOGENOVE ZAROVKY

Teplé osvetleni, jako u klasické zdrovky.
+ Snadno se reguluji.
- Kratsi zivotnost a vetsi spotreba elektrické energie.

LINEARNI ZARIVKY

Ce

%
E
E
:

+ Dlouhad zivotnost, vysoky mérny vykon a nizkd
spotreba.
Rozmeéry nejpouzivangjsich zdrivek jsou 600, 900,
1200 a 1500 mm.

LUMILUX Cool White
Recyclable
- Italy
{81
S| alux Plus
W | White




Svetelne

KOMPAKTNI ZARIVKY

Obdobneé vlastnosti jako linedrni zdrivky.
NejCastéji se pouzivaiji ve svitidlech mensich
rozmerdu.

ZDROJE LED

V brzké budoucnosti Uplny prechod na LED.
Uspora elektrické energie, dlouhd Zivotnost, vysoky
meérny vykon, barevnost.
Vymeéna zdroju LED.
Dvé skupiny:

1.Ndhrada za klasické zdroje svétla.

2.Ruzné moduly, pdsky, desky a pod., které jsou

pevne instalovany ve svitidle.



Planovany
vystup

Autodesk - Fusion 360

3D tisk FDM tiskarne

s rubinovou tryskou za
vyuziti kompozitniho
filamentu (kovovy,
dreveny, skleneny)

LED zdroj svétla
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